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Anordning for infastning av varmeelement i en ugn . 

Fbreliggande uppfinning hanfSr sig till en anordning far att 
fasta in ett elektriskt varmeelement i en ugn. 

Det forekommer ugnar som ar elektriskt uppvarrada och som har 
ett processor i vilket objekt varnish Utanfor processroret 
och pa avstand fran detta forefinns en ugnsisolering av hog- 
vardigt tegel, sasom aluminiumox id tegel * En sadan ugn har 
vanligen ett vasentligen cirkulart tvarsnitt. En typisk 
driftstemperatur kan vara omkring 1700 °C. 

De varmeelement som anvSnds ar placerade ekvidistant runt om 
ugnen och har varmningszonen placerad i det mellan processrd- 
rets utsida och tegelisoleringens insida bildade utrymraet. 
Elementens kontakter ar placerade utanfor tegelisoleringen, 
dvs pa ugnens utsida. Elementens tilledare leper genom hal i 
tegelisoleringen, 

Namnda utrymme ar smalt i ugnens radiella led, varfor elemen- 
tens varmningszon ar placerad parallellt med processrorets 
utsida. varmningszonen har en langd som Mr vasentligt langre 
an namnda utrymmes bredd. 

Ett stort problem vid byte av element ar att elementen inte 
kan bytas ut utifran ugnen, Darfor maste ugnen svalnas ner, 
varefter processroret maste aviagsnas for att elementen skall 
bli atkomliga for byte. Elementen dras darvid inkt i ugnen 
fdr att aviagsnas. Det ar uppenbart att elementbyte ar bade 
tidskravande och krangligt. 
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Foreliggande uppfinning loser detta problem och erbjuder en 
anordning dSr det Sir mbjligt att byta element fran ugnens 
utsida och utan att avlagsna processroret . 

FSreliggande uppfinning hanfor sig saledes till en anordning 
for infastning av elektriska varmeelement i en 
ugn inuti vilken objekt ar avsedda att varmas, dar ugnsvSggen 
innef attar en ugnsisolering av hBgvardigt tegel, och dar 
respektive elektriska varmeelements varmingszon under drift 
ar placerad vertikalt och parallellt med ugnsvaggens insida, 
och utmarkes av, att varje varmeelements tilledare ar monte- 
rade i en kassett och leper i kanaler i denna, av att varme- 
elementets varmningszon utskjuter ur och bildar en vinkel mot 
kassettens langdaxel, av att fdr varje kassett forefirms ett 
hal upptaget i namnda ugnsisolering vilket ar storre vid sin 
yttre ande an vid sin inre ande, varigenom kassetten kan 
vridas i ett vertikalplan under det att elementets varmings- 
zon fors in genoiti halet och till namnda driftslage parallellt 
med ugnsvaggen och av att en kilformad kropp forefinns, vil- 
ken har en form som motsvarar ett genom halets form uppkommet 
tomrum mellan halet och kassetten nar kassetten ar placerad i 
driftslage i halet, vilken kropp under drift ar placerad i 
namnda tomrum. 

Nedan beskrives uppfinningen narmare, delvis i samband med 
ett pa bifogade ritningar visat utfdringsexempel av uppfin- 
ningen, dar 

- figur 1 visar en del av en ugn sedd fran utsidan med monte- 
rade varmeelement 

- figur 2 visar ett tvarsnitt av en del av en ugn 

- figur 3 visar en varmeelements kassett i perspektiv 

- figur 4 visar en varmeelements kassett sedd rakt framifran 
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figur 5 visar en varmeelementskassett i tvarsnitt och fran 
sidan, 

I figur 1 visas en del av en ugn 1 farsedd med varmeelement 
5 2. Ugnen i figur 1 ar av en typ dar ugnen innef attar ett 
processrbr 3 i.vilket objekt ar avsedda att varmas. 

Uppfinningen beskrives nedan i samband med en ugn med pro- 
cessor, men uppfinningen kan likaval tillampas pa en ugn 
io utan processrar. 

Utanfar processraret 3 och pa avstand fran detta finns en 
ugnsisolering 4 av hagvardigt tegel. Bade processroret 3 och 
ugnsisoleringen 4 ar normalt cylindriska och har sina longi- 
75 tudinella axlar placerade vertikalt. 

Ett utrymme 5, se figur 2, ar utbildat mellan processraret 
och ugnsisoleringen* Respektive elektriska varmeelements 2 
varmingszon 6 ar under drift placerad vertikalt och paral- 
20 lellt med ugnsvaggens insida i namnda utrymme 5, sasora fram- 
gar av figur 2, varmeeleruentet maste hangs vertikalt iunder 
drift pa grund av dess hoga temperatur. 

Namnda utrymme ar endast nagot bredare an namnda varmnings- 
25 zon « 

Enligt uppfinningen ar varje varmeelements 2 tilledare 7,8 
monterade i en kassett 9 och lOper i.kanaler 10". Hi denna, 
sisom framgar av figur 3, Varmeelementets varmningszon 6 
so utskjuter ur och bildar en vinkel mot kassettens 9 langdaxel . 

Kanalerna kan vara cylindriska hal y eller vara oppna uppat i 
figur 3. Lampligen vilar elementen i kanalerna pa keramiska 
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stod 18 far att undvika att elementen kladdar fast mot kas- 
setterna. 

Elementen ar av lamplig typ och tillhandahalles av sokanden 
5 till detta patent. 

For varje kassett 9 fbrefinns ett hal 12 upptaget i namnda 
ugnsisolering 4, ae figur 1. Halet 12 ar storre vid sin yttre 
ande an vid sin inre ande, HSrigenom kan kassetten 9 vridas i 

io ett vertikalplan under det att varmingszonen 6 fors in genom 
h£let 12 och till namnda driftsiage parallellt med processrd- 
ret 3. Detta illustreras i figur 2, dar kassetten benamnd 9a 
fors till ett lage 9b och slutligen till ett lage 9c. F6r 
tydlighets skull ar laget 9c illustrerat med en ovanforlig- 

15 gande kassett. 

Vidare forefinns en kilformad kropp 13, vilken har en form 
som motsvarar ett genom halets 12 form uppkomme't tomrum mel- 
lan halet 12 och kassetten 9 nclr kassetten ar placerad i 
20 driftsiage i halet. Kroppen 13 ar under drift placerad i 
namnda tomrum, sasom visas bast i figur 5. 

Vid urtagning av ett element tas den kilformade kroppen bort, 
varefter kassetten tas ur. Kassetten har da det i figur 3 
25 visade utforandet. Elementets kontaktskor 14,15 lossas, ele- 
mentets hallare 16 borttages och elementet tas bort genom att 
foras snett nedat i figur 3. 

Ett nytt element monteras genom att utfora de namnda momenten 
30 i omvand ordning. 
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Pa detta satt ar det saledes mdjligt att bortmontera och 
ditmontera element under drift av ugnen, vilket ar en mycket 
betydelsefull fordel jamfort med den kanda tekniken. 

5 Enligt en foredragen utf dringsf orm ar att namnda vinkel pa 
elementet mellan 30 och 60 grader. Vinkeln kan givetvis an- 
passas efter halets utferande och bredden pi utryramet 5 mel- 
lan processroret och isoleringen 4 for att elementet skall 
kunna fSras in och ut som angivits ovan. 

w 

Enligt ett faredraget utforande ar varje kassett 9 
langstrackt med ett vasentligeh rektangulart tvarsnitt. 

Det ar foredraget att ugnsisoleringen 4 och kassetterna 9 ar 
15 utforda i ett hogvardigt tegel, sasom ett aluminiumoxidtegel . 

Det ar likasS foredraget att namnda kropp 13 ar utford i ett 
hogvardigt tegel/ sasom ett aluminiumoxidtegel. 

20 Namnda hal har fCretradesvis ett vasentligen rektangulart 
tvarsnitt, 

Det ar vidare foredraget att halet 12 har en horisontell 
undersida, parallella vertikala sidokanter och en oversida 
25 som bildar en vinkel mor horisontalplanet . 

Vid ett sadant utferande av halet ar det foredraget att kas- 
setten 9 i driftlage anligger mot halets oversida 12. 

30 Forutsatt att kassetten 9 har samma bredd som halet 12 och 

att kassetten 9 i monterat lage anligger mot halets 5versida, 
bildas under kassetten 9 ett kilformat utrymme, sasom framgar 
av figur 1 vid halet 12. Kroppen 13 ax haxvid utformad for 
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att passa i detta kilformade utrymme. F6r att avsluta en 
montering skjuts saledes kroppen in under kassetten. Harvid 
erhalles en vasentligen mot varmelackage tat ugnsisolering 
vid elementen. 

Det a r uppenbart att fareliggande uppf inning 16ser det inled- 
ningsvis namnda problemet. 

Det ar ocksa uppenbart att uppfinningen kan varieras vad 
avser kassetternas form liksom formen hos halen och namnda 
kropp utan att funktionen att erhalla en vasentligen mot 
varmelackage tat ugnsisolering vid elementen frangas, 

F6religgande uppfinning skall saledes inte anses begransad 
till de ovan angivna utforingsexemplen, utan kan varieras 
inom dess av bifogade patentkrav angivna ram. 



2001-12-2 8 7 

Patentkrav 

1. Anordning far infastning av elektriska varmeeleroent i en 
ugn inuti vilken objekt ar avsedda att varmas, dar ugnsvaggen 

5 innef attar en ugnsisolering (4) av httgvardigt tegel, och dar 
respektive elektriska varme elements (2) varmingszon (6) under 
drift ar placerad vertikalt och parallellt raed ugnsvaggens 
insida, kanneteckn. ad av, att var je varmeelements 
(2) tilledare (7,8) ar monterade i en kassett (9) och loper i 

10 kanaler (10,11) i denna, av att varmeelementets varmningszon 
(6) utskjuter ur och bildar en vinkel mot kassettens (9) 
langdaxel, av att far varje kassett (9) fBrefinns ett h&l 

(12) upptaget i namnda ugnsisolering (4) vilket ar starre vid 
sin yttre ande an vid sin inre £nde, varigenom kassetten (9) 

is kan vridas i ett vertikalplan under det att elementets v&r- 
raingszon(6) f5rs in genom h&let C12) och till namnda drifts- 
lage parallellt raed ugnsvaggen och av att en kilformad kropp 

(13) forefinns, vilken har en form som motsvarar ett genom 
h&lets (12) form uppkommet tomrum mellan h&let (12) och kas- 

20 set ten (9) n^r kassetten ar placerad i driftslage i h&let, 
vilken kropp (13) under drift ar placerad i namnda tomrum. 

2. Anordning enligt krav 1, kannetecknad 
av, att namnda vinkel ar mellan 30 och 60 grader. 

25 

3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kannetec knad 
a v, att varje kassett (9) ar l&ngstrackt med ett vasentligen 
rektanguiart tvarsnitt. 

30 4. Anordning enligt krav 1, 2 eller 3, kanneteck- 
nad a v, att ugnsisoleringen (4) och kassetterna (9) ar 
utfGrda i ett htfgvardigt tegel, s&som ett aluminiumoxidtegel . 




fnJc t Patent- och remarket 
2001 -12- 2 8 


8 


5. Anordning enligt krav 4, kannetecknad a v, 
att namnda kropp (13) ar utford i ett hSgvardigt tegel, sasom 
ett aluminiumoxidtegel . 

s 6. Anordning enligt krav 1, 2, 3, 4 eller 5, k a n n e - 
tecknad av , att namnda hal (12) har ett vasentligen 
rektangulart tvarsnitt . 

7, Anordning enligt krav 6, kannetecknat av, 

to att halet (12) har en horisontell undersida, parallella ver- 
tikala sidokanter och en oversida som bildar en vinkel mor 
horisontalplanet . 

8. Anordning enligt krav 7, kannetecknad av, 

15 att i driftslage kassetten (9) anligger mot halets (12) Over- 
sida och av att kroppen (13) ar inskjuten under kassetten 


9. Anordning enligt nagot av ffcregaende krav, 
20 kannetecknad av, att ugnen innefattar ett pro- 
cessor (3) inuti vilket objekt ar avsedda att varmas, dar 
ett utrymme (5) ar utbildat mellan processrttret och ugnsiso- 
leringen och dar respektive elektriska varmeelements (2) 
varmingszon (6) under drift ar placerad parallellt med pro- 
25 cessrorets utsida i namnda utrymme (5) „ 


(9) . 
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Sammandrag 

Anordning for infastning av elektriska varmeelement i en 
ugn inuti vilken objekt ar avsedda att varmas, dar ugnsvaggen 
5 innefattar en ugnsisolering (4) av hagvardigt tegel/ och dar 
respektive elektriska varmeelements (2) varmingszon (6) under 
drift ar placerad vertikalt och parallellt med ugnsvaggens 
insida. 

10 Uppfinningen utmarkes av, att varje varmeelements (2) tille- 
dare (7,8) ar monterade i en kassett (9) och loper i kanaler 
(10,11) i denna, av att varmeelementets vananingszon (6) 
utskjuter ur och bildar en vinkel mot kassettens (9) langdax- 
el, av att for varje kassett (9) fSrefinns ett hal (12) upp- 

rs taget i namnda ugnsisolering (4) vilket ar storre vid sin 

yttre ande an vid sin inre ande, varigenom kassetten (9) kan 
vridas i ett vertikalplan under det att elementets varmings- 
zon (6) fors in genom halet (12) och till namnda driftslage 
parallellt med ugnsvaggen och av att en kilformad kropp (13) 

20 forefinns, vilken har en form som motsvarar ett genom halets 
(12) form uppkommet tomrum mellan halet (12) och kassetten 
(9) nar kassetten ar placerad i driftslage i halet, vilken 
kropp (13) under drift ar placerad i namnda tomrum. 


25 

Figur 2 dnskas publicerad. 





